REPARATION OG FINISH AF CRC®

Enng og spergsmal




CRC®

® = ompact ~einforced | omposite, komposit af
konventionel armering, stalfibre og en saerlig binder

Patenteret, dokumenteret og varemaerkeregisireret
produkt — ikke en betegnelse for UHPC genereilt |

Fga. dokumentation vedr. holdbarhed, brand, sejhed
etc., kan recept ikke fraviges.

CRC® binderen har meget lavt v/p-forhold, under 0.20,
og der anvendes store mangder af saerlige stalfibre.
Resultatet er meget sejtflydende og vanskeligt at
stebe med pasnt resultat — men med styrke og sejhed
som stal, og med bedre holdbarhed og brandmodstand




CRC®

De sa=rlige dokumenterede egenskaber af CRC®

er det der ger det muligt at arbejde sikkert med meget
sma dasklag og udnytte styrken (helt op til 400 MPa) og
dermed lave meget slanke og lette konstruktioner ...

... Men betyder ogsa at normale finish muligheder som
vanation af tilslag, glitning, slibning etc. ikke er en
mulighed, oqg, at der skal tages sa=rlig hensyn til miljg

| valg af stalfiberkvalitet (for at undga korrosion)




'First impressions [

Pga. ekstrem holdbarhed
er finish efter stebning
afgarende |

Pga. ekstrem viskositet
er fejlfn finish meget
vanskelig at garantere

Slanke tvazrsnit og heje
armeringsgrader ger det
ikke lettere .. ..

Vandrette stebninger kan vibreres (effektivt)
og far generelt meget fine overflader . _



Lodrette stebninger kan — uanset vibrenng - ikke
afluftes fuldstaendigt og far lufiporer i overfladen. ..
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Vedr. kalk...
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= stor finish |

Vanskeligt stgbbart produkt....




CRC® kan males __.
- med den rigtige maling

MINDRE REPARATIONER OG
_FINISH PA PLADS,
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Mindre revner mv.

Fine revner og fibre

Lukning af leftehuller. .
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Revner: Self-healing !
_. ellers kan der "hjalpes™pyntes” med Repakwk PCI

Fibre: Vaelg ngtig type fra start af — afrensning svaert |




Filtsninger

Filtsninger er ikke udfart 1 CRC® og er derfor "normalt”
felsomme for slag o.a. pavirkninger. Har kun aestetisk
betydning da det ikke indregnes i dasklag eller styrke.

Afskalning pga
frost eller slag —

kan pudses efter
men far anden farve

Inserts og tilskaering

CRCP® er meget sejt pga. fibre og revner derfor ikke
normailt ved boring og skasrnng

El-cstra Inserts kan
| bores og ilimes pa
pladsen

Montage af beslag og
vaern kan forega
direkte m_ lim- eller
saztankre (HSA) eller
betonskruer (HUS)
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Impect load typs: Stoed tunnel formwork

Sterre skader / udbedringer

Skader skyldes typisk pakersler eller anden kraftig
pavirkning, og skal derfor altid ferst vurderes i forhold
til elementets sikkerhed og anvendelse pa lang sigt

Herefter udarbejdes strateqgi for korrekt genopretning,
og arbejdet planlazgges, forberedes og gennemferes

Grundet de sazrlige forhold med lave dasklag osv.
| CRC® elementer, ber dette kun udferes af specialister




Forberedelse

Succesfuld udbednng af sterre skader kraever altid
grundig planlaegning og fmbeaﬂ'bade fra fabrik
("reservedele” mv.) og pa plads Isal-:l::emed skmn ol

Udfgrelse

Udferelsen er meget afhaengig af den udferendes
handvaerksmaessige evner og erfaring med opgaven
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Profileringer er en saerlig udfordring. .

HZCON

Kosmetiske rettelser / tllf@jelser
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Kosmetiske rettelser / tilfgjelser ~ 7/EON

Opretning efter tilpasninger




OPSUMMERING

CRC"™ er ikke en faelles betegnelse for en UHPC beton type
- egenskaber og muligheder, ogsa for reparation og finish,
er unikke

Hoje forventninger til finish og vanskeligt materiale krasver
stor efterbehandlingsindsats og erfaring pa fabrik

Mindre lukninger og finish pa plads er som regel muligt
at udfere af entreprener med _clet rigtige materiale og omhu

Egentlige reparationer og stermre ijipasninger ber udfores
af specialister, og normalt ferst efter vurdering fra Hi-Con







