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Tankgården skal 
kunne modstå en 
fyldning med vand.

Ringspændinger.

Samme armering i 
begge sider af 
væggen.
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 Nedbrydning:

 Chloridinitieret korrosion

 Karbonatisering

 Manglende dæklag – recesser
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Chloridkonsentrationer
op til 0,20 mas% af 
betonen er målt.

Kritisk niveau 0,05 mas% 
af betonen 
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 Renoveringsstrategi:

 Levetid

 Ikke krav til udseende

 Tæthedskrav – ikke revnedannelser i de cirkulære 
tankgårde

 Udnyttelse af restlevetid på betonen

 Armeringen erstattes 100%
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Forstærkningsprincip:
• Forstøbning i armeret 

beton nederst på væg
• Spændkabler over 

forstøbningen
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Forstøbning:
• Forstøbning ophængt på 

yderside af eksisterende 
væg.

Hvorfor forstøbning nederst 
på væg:
• Mandehul
• Rørgennemføringer
• Mekaniske påvirkninger
• Udsat for påkørsel
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Spændkabler over 
forstøbningen.
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Leverede spændkabler.
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Anker til samling og 
opspænding af kabler.
Type: XT repair
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Opspænding af kabler.
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Spændkabler fylder ikke ret 
meget, og der er mulighed 
for genbrug af installationer 
/ rør i stort omfang.
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 Løsning 1:

 Ny armeret betonvæg i fuld højde

 Løsning 2 (som udført):

 Forstøbning nederst på væg og spændkabler 
over forstøbningen

Nogle fordele og ulemper:

 Løsning 1 har en længere levetid end løsning 2, men 
hvis der ikke er behov for den længere levetid, 
bliver det underordnet.

 Løsning 2 fylder mindre og installationer kan bevares 
/ genbruges i langt højere grad.

 Da installationer i højre grad kan holdes i drift, er 
påvirkningerne på driften mindst på løsning 2.

 Løsning 2 er væsentlig billigere end løsning 1.



Cirkulære betontankgårde
 Sammenligning af to løsningsprincipper - Bæredygtighed

18

 Løsning 1: Ny armeret betonvæg i fuld højde.

 Løsning 2 (som udført): Forstøbning nederst på væg og spændkabler over forstøbningen

Spændkabler på 
yderside af 
tankgårdsvæg

Ny betonvæg på 
yderside af 
tankgårdsvæg

Sammenligning af 
mataerialemængder
over forstøbningen

0 kg13.500 kgArmering

0 m³115 m³Beton

2.400 kg stål0 kgSpændkabler

Materialemængder over forstøbningen for de to løsningsprincipper:
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 Løsning 1: Ny armeret betonvæg i fuld højde.

 Løsning 2 (som udført): Forstøbning nederst på væg og spændkabler over forstøbningen

Spændkabler på 
yderside af 
tankgårdsvæg

Ny betonvæg på 
yderside af 
tankgårdsvæg

Sammenligning af CO2-
udledning

9.235 kg CO2-ækvArmering

43.040 kg CO2-ækvBeton

2.388 kg CO2-ækvSpændkabler

2.388 kg CO2-ækv52.275kg CO2-ækvSum

CO2-udledning for ovenstående materialemængder:


